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ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ СОКРАЩЕНИЯ
1. ФГОС – Федеральный государственный образовательный стандарт
2. ПС – Профессиональный стандарт
3. КЗ – конкурсное задание
4. ИЛ – инфраструктурный лист
5. ЛИК – личный инструмент конкурсанта
6. ВС – воздушное судно
7. ЛА – летательный аппарат
8. ЭРЭ – электрорадиоэлементы
9. НТД – нормативно-техническая документация
10. ПКИ – покупные комплектующие изделия
11. КУН АТ – карточка учета неисправностей авиационной техники
12. ИРОК – инструмент ручной обжима контактов
13. ИРОМ – инструмент ручной обжима муфт сращивания
14. КР – клещи ручные для обжима наконечников
15. МСИ – механизированный инструмент снятия изоляции
16. АиРЭО – авиационное и радиоэлектронного оборудование
17. БТРЭК – бортовой технический радиоэлектронный комплекс
18. КПА – контрольно-проверочная аппаратура
19. СИ – средства измерения
20. ВИК – визуальный и измерительный контроль
21. ЭК – эталонный контроль
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[bookmark: _Toc209440894]1.ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИИ
[bookmark: _Toc209440895]1.1. Общие сведения о требованиях компетенции
[bookmark: _Hlk123050441]Требования компетенции (ТК) «Производство и обслуживание бортового технического радиоэлектронного комплекса летательного аппарата» определяют знания, умения, навыки и трудовые функции, которые лежат в основе наиболее актуальных требований работодателей отрасли.
Целью соревнований по компетенции является демонстрация лучших практик и высокого уровня выполнения работы по соответствующей рабочей специальности или профессии.
Требования компетенции являются руководством для подготовки конкурентоспособных, высококвалифицированных специалистов/рабочих и участия их в конкурсах профессионального мастерства.
В соревнованиях по компетенции проверка знаний, умений, навыков и трудовых функций осуществляется посредством оценки выполнения практической работы. 
Требования компетенции разделены на четкие разделы с номерами и заголовками, каждому разделу назначен процент относительной важности, сумма которых составляет 100.
[bookmark: _Toc78885652][bookmark: _Toc209440896]1.2. Перечень профессиональных задач специалиста 
[bookmark: _Toc209440897]по компетенции «Производство и обслуживание бортового технического радиоэлектронного комплекса летательного аппарата»
Перечень видов профессиональной деятельности, умений, знаний и профессиональных трудовых функций специалиста базируется на требованиях современного рынка труда к данному специалисту.
Таблица 1
Перечень профессиональных задач специалиста 
	№ п/п
	Раздел
	Важность в %

	1
	Бережливое производство 
	5

	
	- Специалист должен знать:
· Порядок подготовки рабочих мест для всех видов технического обслуживания БТРЭК, АиРЭО;
· Требования к организации рабочего места по изготовлению радиоэлектронного и приборного оборудования для летательных аппаратов;
· Требования к организации рабочего места по изготовлению электрожгутов для летательных аппаратов;
· Требования к организации рабочего места для прокладки жгутов и монтажа приборного оборудования на летательном аппарате.
	

	
	- Специалист должен уметь:
· Организовывать рабочее место для выполнения работ для всех видов технического обслуживания БТРЭК, АиРЭО; 
· Организовывать рабочее место для изготовления радиоэлектронного и приборного оборудования для летательных аппаратов;
· Организовывать рабочее место для изготовления электрожгутов для летательных аппаратов
· Организовывать рабочее место для выполнения работ по прокладке жгутов и монтажа приборов на летательном аппарате в соответствии с требованиями 5С;
· Поддерживать чистоту и порядок на рабочем месте.
	

	2
	Охрана труда
	5

	
	- Специалист должен знать:
· Требования охраны труда и промышленной безопасности при проведении работ по техническому обслуживанию и ремонту БТРЭК, АиРЭО летательных аппаратов;
· Требования охраны труда, промышленной, экологической и электробезопасности при выполнении работ по изготовлению радиоэлектронного и приборного оборудования для летательных аппаратов;
· Требования охраны труда, промышленной, экологической и электробезопасности при выполнении работ по изготовлению электрожгутов для летательных аппаратов;
· Требования охраны труда, промышленной, экологической и электробезопасности при выполнении работ по прокладке жгутов и монтажа приборного оборудования на летательном аппарате.
	

	
	-Специалист должен уметь:
· Обеспечивать соблюдение правил охраны труда безопасности и промышленной безопасности при проведении работ по техническому обслуживанию и ремонту БТРЭК, АиРЭО;
· Обеспечивать соблюдение правил охраны труда безопасности и промышленной безопасности при проведении работ по изготовлению радиоэлектронного и приборного оборудования для летательных аппаратов;
· Обеспечивать соблюдение правил охраны труда безопасности и промышленной безопасности при проведении работ по изготовлению электрожгутов для летательных аппаратов;
· Обеспечивать соблюдение правил охраны труда безопасности и промышленной безопасности при проведении работ по прокладке жгутов и монтажа приборного оборудования на летательном аппарате;
· Обеспечить безопасность труда по отношению к себе и окружающим;
· Выбирать, применять средства индивидуальной защиты в соответствии с требованиями;
· Распознавать опасные ситуации и принимать надлежащие меры в отношении собственной безопасности и безопасности иных лиц
· Следовать инструкциям безопасности производителей оборудования, инструмента и материалов;
· Применять безопасные методы и приемы выполнения работ на применяемом (используемом) оборудовании.
	

	3
	Нормативная и сопроводительная документация 
	11

	
	- Специалист должен знать:
· Порядок применения и ведение технической и технологической документации при обслуживании БТРЭК, АиРЭО;
· Порядок применения и ведение технической и технологической документации при изготовлении радиоэлектронного и приборного оборудования;
· Порядок применения и ведение технической и технологической документации при изготовлении радиоэлектронного и приборного оборудования;
· Порядок применения и ведение технической и технологической документации при изготовлении электрожгутов;
· Порядок применения и ведение технической и технологической документации при прокладке жгутов и монтаже приборного оборудования на летательном аппарате; 
· Правила чтения сборочных чертежей и электрических схем;
· Правила чтения и работы с монтажными, полумонтажными электросхемами.
	

	
	- Специалист должен уметь:
· Читать и интерпретировать, заполнять нормативную документацию при выполнении работ при ремонте и техническом обслуживании БТРЭК, АиРЭО;
· Читать и интерпретировать нормативную документацию при изготовлении радиоэлектронного и приборного оборудования;
· Читать и интерпретировать нормативную документацию при изготовлении электрожгутов;
· Читать и интерпретировать техническую и нормативную документацию при прокладке жгутов и монтаже приборного оборудования на летательном аппарате;
· Выполнять контроль качества работ с записью в нормативной документации при обслуживании или изготовлении БТРЭК, АиРЭО;
· Обеспечивать ведение технической документации по техническому обслуживанию и ремонту БТРЭК, АиРЭО;
· Читать и интерпретировать чертежи, монтажные, полумонтажные и электрические схемы;
· Читать нормативно-технические документы по доработке монтируемого оборудования.
	

	4
	Технология изготовления бортовых электрожгутов
	19

	
	- Специалист должен знать:
· Точность изготовления электрожгутов;
· Способы подготовки проводов для изготовления электрожгутов;
· Марки проводов, соединителей;
· Марки припоев и флюсов, зоны применения;
· Требования к выполнению работ по снятию изоляции, лужению, пайке, обжатию в контакты и наконечники проводов;
· Методы заделки низкочастотных соединителей;
· Способы раскладки и вязки электрожгутов с ответвлениями;
· Виды дефектов электрожгутов, способы их предупреждения и устранения;
· Виды низкочастотных электрических соединителей.
	

	
	-Специалист должен уметь:
· Читать маркировку проводов, кабелей, соединителей;
· Заделывать концы проводов в наконечники;
· Наносить маркировку на разъем;
· Выполнять разборку и сборку соединителя;
· Паять провода в клемму соединителя;
· Обжимать провода в клемму и вставлять в контакт соединителя;
· Заделывать соединители уплотняющими материалами и бандажами;
· Производить контровку и пломбировку соединителей;
· Выполнять резку проводов;
· Выполнять лужение проводов;
· Выполнять вязку бандажей для жгутов с установленной защитой и на провода без защиты.
	

	5
	Технология изготовления жгутов радиоэлектронного и приборного оборудования 
	19

	
	- Специалист должен знать:
· Порядок изготовления радиоэлектронного и приборного оборудования
· Способы подготовки проводов для изготовления радиоэлектронного и приборного оборудования
· Марки проводов, соединителей, ЭРЭ
· Марки припоев и флюсов зоны применения;
· Требования к выполнению работ по снятию изоляции, лужению, пайке, обжатию в контакты и наконечники проводов радиоэлектронного и приборного оборудования
· Методы заделки низкочастотных соединителей радиоэлектронного и приборного оборудования
· Способы прокладки и вязки трассы в радиоэлектронном и приборном оборудовании
	

	
	- Специалист должен уметь:
· Производить разборку и сборку соединителя радиоэлектронного и приборного оборудования;
· Паять провода в клемму соединителя и к контактам ЭРЭ;
· Производить резку и обжимку провода в клемму и вставлять в контакт соединителя;
· Производить заделку соединителей радиоэлектронного и приборного оборудования уплотняющими материалами и бандажами;
· Производить контровку и пломбировку соединителей радиоэлектронного и приборного оборудования;
· Выполнять лужение проводов радиоэлектронного и приборного оборудования;
· Производить вязку бандажей на провода радиоэлектронного и приборного оборудования без защиты
	

	6
	Технология прокладки и монтажа жгутов и приборов на летательном аппарате
	6

	
	- Специалист должен знать:
· Способы защиты конструкции от острых кромок;
· Правила прокладывания и крепления жгутов и кабелей на борту самолетов и вертолетов;
· Порядок монтажа и демонтажа несложного оборудования и приборного оборудования;
· Технические условия на демонтаж приборного оборудования;
· Условные обозначения основных деталей приборного оборудования;
· Назначение крепежных деталей.
	

	
	- Специалист должен уметь:
· Производить крепление в доступных местах одиночных жгутов и кабелей хомутами;
· Производить крепление параллельных жгутов при их небольшом числе общим хомутом;
· Производить раздельное крепление большого числа жгутов стандартными подвесными хомутами;
· Прокладывать силовые жгуты электрических систем постоянного и переменного тока;
· Устанавливать и крепить блочные электрические соединители на панелях, кронштейнах;
· Стыковать кабельные и блочные электрические соединители;
· Контрить и пломбировать низковольтные электрические соединители;
· Подсоединять перемычки металлизации бортового оборудования к корпусу летательного аппарата;
· Крепить жгуты стяжными хомутами;
· Укладывать и крепить электрожгуты и кабели;
· Производить подготовку приборных блоков к монтажу;
· Производить расстыковку штепсельных разъемов;
· Производить подготовку, сборку, навеску на петли створок приборов;
· Демонтировать блоки приборов;
· Производить очистку снятых приборов;
· Устанавливать заглушки на соединители.
	

	7
	Технология поиска неисправностей и ремонта авиационного и радиоэлектронного оборудования 
	15

	
	- Специалист должен знать:
· Устройство и особенности конструкции компонентов приборов и электрооборудования обслуживаемых типов летательных аппаратов и ВС;
· Правила пользования техническим описанием и схемами эксплуатационно-технической документацией;
· Правила технической эксплуатации и технического обслуживания приборов и электрооборудования обслуживаемых типов ВС;
· Основы электрических измерений в объеме выполняемой работы;
· Виды дефектов радиоэлектронного и приборного оборудования, способы их предупреждения и устранения;
· Марки проводов, соединителей, ЭРЭ;
· Марки припоев и флюсов зоны применения;
· Требования НТД к формовке, рихтовке выводов ЭРЭ с помощью монтажного инструмента, приспособлений
· Требования НТД к луженой поверхности и режимы лужения контактных площадок, выводов ЭРЭ, жил проводов
· Способы снятия изоляции и подготовки жил проводов различных марок и сечений
· Технология пайки, требования НТД к паяным соединениям
· Режимы пайки выводов ЭРЭ, проводов
· Требования НТД к очистке паяных соединений и технология очистки паяных соединений от флюсовых загрязнений вручную
· Правила работы с компонентами, чувствительными к электростатическому разряду;
· Способы снятия изоляции и подготовка жил различных марок и сечений;
· Основы электротехники;
· Основы радиотехники.
	

	
	- Специалист должен уметь:
· Выявлять неработоспособные электроэлементы в блоках авиационного и радиоэлектронного оборудования визуальным осмотром или с применением КПА и СИ;
· Производить замену электрорадиоэлемента;
· Выбирать и применять приспособления, инструмент и оборудование для формовки выводов ЭРЭ, обработки монтажных проводов;
· Выполнять снятие изоляции с проводов различных марок и сечений
· Выполнять лужение выводов ЭРЭ и контактных площадок плат;
· Производить соединение пайкой выводов ЭРЭ, жил проводов, кабелей;
· Выполнять укладку и крепление нитками одиночных проводов, жгутов с количеством проводов не более 10, кабелей на простых платах, узлах и блоках;
· Выполнять наложение бандажей на корпуса ЭРЭ, провода, крепление корпусов ЭРЭ нитками;
· Выполнять монтажные работы с соблюдением требований НТД к защите интегральных микросхем и полупроводниковых приборов от статического электричества;
· Выполнять очистку плат и паяных соединений от флюса;
· Выполнять проверку произведенного монтажа внешним осмотром;
· Использовать средства увеличения (лупы, микроскоп) для внешнего осмотра;
· Использовать контрольные и измерительные приборы, в том числе цифровые, для проверки полярности электрически соединенных и разобщенных цепей
· Выполнять требования защиты компонентов от электростатического разряда;
· Проводить комплекс подготовительных и планово-предупредительных работ по обеспечению исправности, работоспособности и готовности авиационной техники, средств эксплуатации к использованию по назначению.
	

	8
	Технология ремонта электрожгутов 
	15

	
	- Специалист должен знать:
· Марки проводов, соединителей;
· Марки припоев и флюсов, зоны применения;
· Типы проводов по цвету оболочки и сечению;
· Способы подготовки проводов для ремонта электрожгутов;
· Требования к выполнению работ по снятию изоляции, лужению, пайке, обжатию в контакты и наконечники проводов;
· Методы заделки низкочастотных соединителей;
· Способы раскладки и вязки электрожгутов с ответвлениями;
· Способы защиты электрожгутов;
· Требования к выполнению работ по снятию изоляции, лужению, пайке, обжатию в контакты и наконечники проводов при ремонте электрожгутов;
· Виды низкочастотных электрических соединителей;
· Виды дефектов электрожгутов, способы их предупреждения и устранения;
· Способы ремонта проводов.
	

	
	- Специалист должен уметь:
· Выполнять работы по контролю качества работ, по техническому обслуживанию и ремонту авиационной техники в соответствии с действующими нормативными документами;
· Читать маркировку проводов, кабелей, соединителей;
· Заделывать концы проводов в наконечники;
· Выполнять разборку и сборку соединителя;
· Выполнять пайку провода в клемму соединителя и к контактам ЭРЭ;
· Выполнять обжим провода в клемму и вставлять в контакт соединителя;
· Производить резку и обжимку провода в клемму и вставлять в контакт соединителя;
· Заделывать соединители уплотняющими материалами и бандажами;
· Производить контровку и пломбировку соединителей;
· Выполнять лужение провода;
· Выполнять вязку бандажей для жгутов с установленной защитой и на провода без защиты;
· Выполнять ремонт проводов при использовании муфты сращивания.
	

	9
	Инструменты и оборудование для изготовления и ремонта электрожгутов и электросборок ЛА
	5

	
	- Специалист должен знать:
· Назначение КПА и СИ, правила ухода за ними; применяемые при техническом обслуживании приборов и электрооборудования:
· Назначение и требования к применению обжимного и режущего инструмента для изготовления и ремонта авиационного и радиоэлектронного оборудования летательных аппаратов;
· Назначение и требования к оборудованию для изготовления и ремонта авиационного и радиоэлектронного оборудования летательных аппаратов;
· Назначение антистатического оборудования и инструмента;
· Правила применения стандартных электроизмерительных приборов.
	

	
	Специалист должен уметь:
· Пользоваться КПА и СИ при производстве и обслуживании БТРЭК, АиРЭО;
· Выбирать необходимое оборудование, инструменты и приспособления для раскладки и ремонта электрожгутов;
· Выбирать необходимое оборудование, инструменты и приспособления для заделки проводов методом пайки;
· Выбирать необходимое оборудование, инструменты и приспособления заделки проводов методом обжима;
· Проводить проверку обжимного инструмента калибрами;
· Использовать оборудование и инструмент при работе с компонентами, чувствительных к электростатическому разряду;
· Определять работоспособность режущего инструмента.
	



[bookmark: _Toc78885655][bookmark: _Toc209440898]1.3. Требования к схеме оценки
Сумма баллов, присуждаемых по каждому аспекту, должна попадать в диапазон баллов, определенных для каждого раздела компетенции, обозначенных в требованиях и указанных в таблице 2.

Таблица 2
Матрица пересчета требований компетенции в критерии оценки
	
	Критерий/Модуль
	Итого баллов 
за раздел Требований компетенции

	Разделы Требований компетенции
	
	A
	Б
	В
	Г
	Д
	

	
	1
	1
	1
	1
	1
	1
	5

	
	2
	1,1
	1,1
	0,6
	1,1
	1,1
	5

	
	3
	2
	1
	1
	3
	4
	11

	
	4
	19
	0
	0
	0
	0
	19

	
	5
	0
	19
	0
	0
	0
	19

	
	6
	0
	0
	6
	0
	0
	6

	
	7
	0
	0
	0
	0
	15
	15

	
	8
	0
	0
	0
	15
	0
	15

	
	9
	1
	1
	1
	1
	1
	5

	Итого баллов за критерий/модуль
	24,1
	23,1
	9,6
	21,1
	22,1
	100



[bookmark: _Toc209440899]1.4. Спецификация оценки компетенции
Оценка Конкурсного задания будет основываться на критериях, указанных в таблице 3.
Таблица 3
Оценка конкурсного задания
	Критерий
	Методика проверки навыков в критерии

	А
	Изготовление бортового электрожгута
	ВИК

	Б
	Изготовление внутриприборного жгута
	ВИК 

	В
	Монтаж и прокладка жгутов 
	ВИК

	Г
	Ремонт электрожгута летательного аппарата
	ВИК, ЭК


	Д
	Поиск и устранение неисправностей в блоке электрифицированного прибора
	ВИК, ЭК




[bookmark: _Toc209440900]1.5. Содержание конкурсного задания
Количество конкурсных дней: 3 дня.
Общая продолжительность Конкурсного задания: 16 часов.
Вне зависимости от количества модулей, КЗ включает оценку по каждому из разделов требований компетенции.
Оценка знаний конкурсанта проводится через практическое выполнение Конкурсного задания. В дополнение могут учитываться требования работодателей для проверки теоретических знаний / оценки квалификации.
[bookmark: _Toc209440901]1.5.1. Разработка/выбор конкурсного задания
[bookmark: _Toc209440902]Конкурсное задание состоит из пяти модулей, включает обязательную к выполнению часть (инвариант) – четыре модуля (модули А, Б, Г, Д,) и вариативную часть – один модуль (модуль В).
[bookmark: _Hlk201764437]Общее количество баллов конкурсного задания в индивидуальном формате составляет 100.
1.5.2. Структура модулей конкурсного задания
Модуль А. Изготовление бортового электрожгута (инвариант)
Время на выполнение модуля: 4 часа 
Задание: 
· Выполнить входной контроль комплектующих;
· Выполнить нарезку проводов и маркировку эл.связей;
· Разложить жгут по чертежу и электросхеме; 
· Установить технологические бандажи;
· Выполнить подготовку проводов для заделки в электрические соединители;
· Выполнить пайку перемычек металлизации (проводов заземления) и вывода металлизации;
· Выполнить заделку проводов в электрические соединители (пайка; обжим) ;
· Выполнить сборку электрических соединителей;
· Установить бандажи;
· Выполнить проверку работоспособности жгута
Оценка модуля: визуальный и измерительный контроль
Модуль Б. Изготовление внутриприборного жгута (инвариант)
Время на выполнение модуля: 4 часа 
Задание:
· Выполнить входной контроль комплектующих;
· Выполнить нарезку проводов и маркировку эл.связей;
· Разложить жгут по чертежу и электросхеме;
· Установить технологические бандажи;
· Выполнить подготовку проводов для заделки в электрорадиоэлементы и электросоединители;
· Выполнить заделку проводов в электрорадиоэлементы и электросоединители;
· Установить бандажи;
· Выполнить проверку работоспособности внутриприборного жгута
Оценка модуля: визуальный и измерительный контроль
Модуль В. Монтаж и прокладка жгутов (вариатив)
Время на выполнение модуля: 2 часа
Задание:
· Установить хомуты, скобы;
· Защитить места острых кромок, через которые будет проходить жгут;
· Выполнить монтаж бортового жгута;
· Зачистить место металлизации;
· Подключить минусовой наконечник к пластине металлизации;
· Установить пластину металлизации на панель;
· Состыковать электросоединители;
· Выполнить контровку и пломбирование электрических соединителей.
Оценка модуля: визуальный и измерительный контроль.

Модуль Г. Ремонт электрожгута летательного аппарата (инвариант)
Время на выполнение модуля: 3 часа
Задание:
· Ознакомиться с ведомостью работ для ремонта жгута;
· Произвести ремонт бортового жгута согласно ведомости работ (замена провода, замена электросоединителя. ремонт экранированного провода с использованием муфты сращивания, замена бандажей, замена электросоединителя, замена контактов и т.д.);
· Проверить работоспособность жгута;
· Заполнить документацию после ремонта бортового жгута.
Оценка модуля: визуальный и измерительный контроль, эталонный метод (документация)

Модуль Д. Поиск и устранение неисправностей в блоке электрифицированного прибора (инвариант)
Время на выполнение модуля: 3 часа
Задание:
· Ознакомиться с ситуационной задачей отказа блока;
· Заполнить информацию в карточку учета неисправностей (КУН АТ);
· Провести внешним осмотром дефекты блока;
· Провести с использованием СИ и КПА работоспособность блока; 
· Произвести ремонт блока: заменить неисправные элементы, восстановить электрические связи и т.д.
· Заполнить КУН АТ после произведенного ремонта.
Оценка модуля: визуальный и измерительный контроль, эталонный метод (документация).


[bookmark: _Toc78885643][bookmark: _Toc209440903]2. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ПРАВИЛА КОМПЕТЕНЦИИ
Количество рабочих мест (электромонтажных столов) на конкурсной площадке должно строго соответствовать количеству аккредитованных конкурсантов.
Чемпионат по компетенции «Производство и обслуживание бортового технического радиоэлектронного комплекса летательного аппарата» необходимо проводить только в одну смену.
Нарушение требований охраны труда, промышленной безопасности и электробезопасности
Если конкурсант нарушил требования правил охраны труда, электробезопасности, которые смогут повлечь за собой травму или нанести вред здоровью, то
· при однократном нарушении - снятие баллов за аспект;
· при повторном нарушении - повторный инструктаж по охране труда с конкурсантом за счет времени выполнения задания;
· при последующем нарушении - конкурсант удаляется с площадки до конца соревновательного дня с оформлением протокола.
При отсутствии средств индивидуальной зашиты (халат/костюм антистатический или х/б, закрытая обувь на резиновой подошве, головного убора) конкурсант не допускается на соревновательную площадку.
Бережливое производство
Отсутствие посторонних предметов на рабочем месте.
Посторонними предметами являются предметы, которые не относятся к оборудованию, инструменту, материалам для выполнения модуля. Наличие продуктов питания на рабочем месте категорически запрещено на площадке. При обнаружении посторонних предметов ставится ноль за данный аспект. 
При выполнении модуля на рабочем месте должен находиться только те инструменты, который необходим при выполнении субкритерия. Инструмент, который не используется при выполнения данного субкритерия, но который необходим для выполнения задания в дальнем, должен находиться или в личном инструментальном ящике, или в тумбочке стола. Возвращать использованный инструмент на исходное место. При обнаружении инструмента, который не используется при выполнении субкритерия, оценка за аспект не засчитывается, ставится ноль баллов.
Не допускается падение комплектующих, материалов, инструмента на пол в процессе выполнения задания. За падение комплектующих и материалов баллы за аспект не засчитываются.
Рабочее место в течение всего выполнения задания должно содержаться в чистоте. Обрезки материалов убираются в тару, в последствии убираются в урну с отходами. На рабочем месте не допускается нахождение инструмента, материалов на чертежах или иных документах. Инструмент должен располагаться по отдельности, по принципу – чем чаще используется, тем ближе, справа и слева от конкурсанта Измерительный инструмент должен находиться отдельно от всего другого инструмента. 
После выполнения модуля рабочее место необходимо за собой убрать. Беспорядок на рабочем месте может привести к повреждению измерительных средств и инструментов, способствует нарушению безупречной работы и возникновению несчастных случаев.

Защита мест паяных соединений термоусаживаемыми трубками
Для проведения контроля и оценки качества пайки, усадку термоусаживаемых трубок НЕ ВЫПОЛНЯТЬ при:
· пайке проводов в контакты электрических соединителей;
· пайке проводов в выводы электрорадиоэлементов;
· пайке выводов металлизации или проводов заземления.
В случае нарушения данного требования по данным аспектам ставится оценка ноль.
Стоп-точки
При заделке проводов в муфты сращивания и наконечники конкурсант должен предъявить оценочной группе снятие изоляции, качество обжима, и только после предъявления выполнять защиту заделки. 
В случае, если обжим в муфту сращивания и/или наконечник не предоставлен для оценивания, то баллы за данные аспекты не начисляются.

Увеличение отверстий в выводах электрорадиоэлементов и плат
Любое увеличение отверстий в выводах электрорадиоэлементов (тип - лепесток с отверстием) и плат не допускается. Если такая операция будет обнаружена, то баллы за качество пайки провода в ЭРЭ и плату не начисляются (формовка провода в зависимости от типа контакта, внешний вид паяного соединения). По всем данным аспектам проставляется нули.
Требования к сборке жгута
Изготовление жгута можно начинать в любой технологической последовательности.
Жгут должен состоять из целого провода, наличие отрезков проводов, спаянных встык, не допускается. В случае обнаружения спаянных проводов оценки за модуль не начисляются. По всем аспектам субкритерия (подкритерия) начисляются нули.
 Излишнюю длину трассы убирать петлями с наложением бандажей на места изгиба петель не допускается. В случае обнаружения скрытой длины жгута оценка ВИК аспектов соответствия длины жгута не зачисляется. Баллы по всем аспектам ВИК проставляются нули.
Проведение модулей
Модули и их оценка проводятся в следующей последовательности:
1. Модуль А и модуль В выполняются совместно 
2. Модуль Б – Изготовление внутриприборного жгута (инвариант)
3. Модуль Д – Поиск и устранение неисправностей в блоке электрифицированного прибора (инвариант).
4. Модуль Г – Ремонт электрожгута летательного аппарата (инвариант)
Оценку субкритериев модуля А проводить после оценки модуля В.
Оценка  модулей
Рекомендуется для оценки модулей А, Б, В, Д включать в группу оценки экспертов, имеющих профессиональный опыт или преподавательский стаж в области изготовления жгутов летательного аппарата (Монтажник электрооборудования летательных аппаратов), а для оценки модуля Д - опыт в области изготовления плат (Монтажник радиоэлектронной аппаратуры и приборов).
Так как жгут при оценивании подлежит демонтажным (разрушающими) работам, то оценивание рекомендуется начинать с субкритериев в обратной технологической последовательности: окончательный контроль жгута → сборка и контровка (пломбирование) электросоединителей → и т.д. Группа оценки решает последовательность проведения оценивания субкритериев и аспектов каждого модуля.
[bookmark: _Toc78885659][bookmark: _Toc209440904]2.1. Личный инструмент конкурсанта 
Личный инструмент конкурсанта является рекомендованным минимальным набором инструмента. Конкурсант может применять аналогичный инструмент. ЛИК неопределенный, т.е. можно привезти инструмент по списку, кроме запрещенных инструментов и приспособлений.
Рекомендованный ЛИК: 
· резак для резки кабеля;
· ножницы электромонтажные;
· кусачки антистатические;
· бокорезы антистатические; 
· круглогубцы для микроэлектроники;
· набор антистатических пинцетов;
· комплект пинцетов-теплотводов;
· инструмент для проверки западания контактов СНЦ 23;
· ИРОК-2М с калибрами (инструмент для обжима контактов в электросоединители СНЦ 23);
· ИРОМ 1 с калибрами (инструмент для заделки в муфты сращивания ОСТ1 12273); 
· МСИ 901 (инструмент для снятия изоляции);
· КР 0,2-6,0 с калибрами для заделки провода в наконечник 2ОСТ1 12320-78;
· Спец.отвертка с пазом на шлице для сборки электросоединителей 2РМДТ, 2РМТ;
· Пассатижи;
· Длинногубцы;
· Игла швейная с широким ушком;
· линейка L=150 мм с ценой деления 0,5 мм. 
Также конкурсантам разрешается привозить с собой магниты для крепления чертежей на электромонтажном столе и цветные карандаши, маркеры и т.п. для работы с документацией.
Конкурсант обязан привезти средства индивидуальной защиты – халат антистатический, обувь на резиновой подошве, головной убор. 
[bookmark: _Toc209440905][bookmark: _Toc78885660]2.2. Материалы, оборудование и инструменты,
[bookmark: _Toc209440906]запрещенные на площадке
	
	

	Использование технологий — персональные компьютеры, планшеты и мобильные телефоны.
	Конкурсантам, Экспертам запрещено приносить в рабочую зону площадки соревнования личные ноутбуки, планшеты, мобильные телефоны и смарт-часы.

	Использование технологий – персональные устройства для фото-и видеосъемки.
	· Конкурсантам, Экспертам запрещено использовать персональные устройства для фото- и видеосъемки в рабочей зоне площадки до начала соревнования и во время презентации задания.
· Устройства для фото- и видеосъемки могут использоваться после завершения соревнования

	Инструменты/инфраструктура
	· Конкурсантам запрещено приносить вспомогательный электромонтажный инструмент и приспособления, отсутствующие в перечне ЛИК

	Чертежи, запись информации
	· Конкурсантам запрещается приносить на площадку Чемпионата любые заранее подготовленные чертежи или информационные документы.



[bookmark: _Toc209440907]3. Приложения
Приложение 1. Инструкция по заполнению матрицы конкурсного задания
Приложение 2. Матрица конкурсного задания
Приложение 3. Инструкция по охране труда
Приложение 4. Руководство по оцениванию конкурсного задания
Приложение 5. Дополнительные материалы для выполнения модулей
Приложение 6. ЕТКС выпуск 53 Эксплуатация и летные испытания ЛА
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