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ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ СОКРАЩЕНИЯ

ТК – требование компетенции
КЗ – конкурсное задание
САПР – система автоматизированного проектирования
FDM-принтер – 5D принтер, работающий по технологии fused deposition modeling (моделирование методом послойного наплавления)
STL – формат файлов, применяемый в качестве базового для передачи данных компьютерной 3D-модели в аддитивную машину для построения физической модели
STEP – стандарт обмена данными модели изделия
СИЗ – средства индивидуальной защиты
САЕ – средство автоматизации инженерных расчетов, анализа и симуляции физических процессов
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[bookmark: _Toc142037183]1.ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯКОМПЕТЕНЦИИ
[bookmark: _Toc142037184]1.1. Общие сведения о требованиях компетенции
[bookmark: _Hlk123050441]Требования компетенции (ТК) «Оператор аддитивных строительных комплексов для транспортной инфраструктуры» определяют знания, умения, навыки и трудовые функции, которые лежат в основе наиболее актуальных требований работодателей отрасли.
Целью соревнований по компетенции является демонстрация лучших практик и высокого уровня выполнения работы по соответствующей рабочей специальности или профессии.
Требования компетенции являются руководством для подготовки конкурентоспособных, высококвалифицированных специалистов / рабочих и участия их в конкурсах профессионального мастерства.
В соревнованиях по компетенции проверка знаний, умений, навыков и трудовых функций осуществляется посредством оценки выполнения практической работы. 
Требования компетенции разделены на четкие разделы с номерами и заголовками, каждому разделу назначен процент относительной важности, сумма которых составляет 100.

[bookmark: _Toc78885652][bookmark: _Toc142037185]1.2. Перечень профессиональных задач специалиста 
по компетенции «Оператор аддитивных строительных комплексов 
для транспортной инфраструктуры»
Перечень видов профессиональной деятельности, умений, знаний и профессиональных трудовых функций специалиста базируется на требованиях современного рынка труда к данному специалисту.





[bookmark: _Toc78885655][bookmark: _Toc142037186]Таблица 1
Перечень профессиональных задач специалиста
	№ п/п
	Раздел
	Важность в %

	1
	Организация работ, охрана труда, бережливое производство, коммуникация, нормативная и сопроводительная документация
	45,80

	
	Специалист должен знать и понимать:
· Требования охраны труда, производственной санитарии, электро- и пожарной безопасности
· Основы психологии поведения человека
· Основы изобретательства
· Российские и международные социологические исследования, и разработки, касающиеся эргономических параметров продукции (изделия)
· Принципы организации рабочего пространства
Специалист должен уметь:
· Идентифицировать основные опасности производственной деятельности человека, оценивать их риск
· Идентифицировать основные опасности производственной деятельности человека, оценивать их риск
· Анализировать запросы потребителей и учитывать современные тренды и тенденции при разработке продукции (изделий)
· Определять показатели и критерии эргономичности проектируемой продукции (изделия)
· Организовывать рабочее пространство: размещение принтера, насосной станции и пульта управления с учетом безопасных зон для персонала
· Обеспечивать требования охраны труда: контроль за тем, чтобы в рабочей зоне робота не находились люди во время печати
	

	2
	Подготовка и калибровка оборудования
	24,50

	
	Специалист должен знать и понимать:
· Принципы калибровки робота-манипулятора
· Принципы подготовки печатающей головки (сопла)
· Основы монтажа направляющих
Специалист должен уметь:
· Калибровать робота-манипулятора: проверка и настройка нулевых координат, плоскостей и рабочих зон строительного 3д принтера
· Подготливать печатающей головки (сопла): очистка, калибровка и проверка системы подачи смеси (шнековой пары или насоса)
· Проводить монтаж направляющих: сборка и выверка портальной системы или треков для перемещения робота, если это требуется по условиям площадки
	

	3
	Программирование и моделирование
	9

	
	Специалист должен знать и понимать:
· Принципы импорта и анализа 3д модели
· Основы написания управляющей программы (G-код / Язык роботов)
· Основы создания фрагментов
Специалист должен уметь:
· Импортировать и анализировать 3д модели: Загрузка цифровой модели сооружения (стены, фундамента, элемента благоустройства) в специализированное ПО.
· Написать управляющую программу (G-код / Язык роботов): Создание траектории движения сопла (слайсинг), расчет скорости экструзии, высоты слоя и ширины линии в зависимости от свойств бетона.
· Создавать фрагменты: Разделение большой модели на транспортабельные или печатаемые по частям блоки с последующей стыковкой.
	

	4
	Приготовление и контроль строительной смеси
	4

	
	Специалист должен знать и понимать:
· Принципы подбора рецептуры смесей
· Контроль качества смеси
· Основы заправки системы
Специалист должен уметь:
· Подбирать рецептуры: Смешивание сухих компонентов (цемент, песок, фибра, пластификаторы) и воды для получения бетонной смеси с нужной подвижностью и временем схватывания (чтобы слои успевали схватываться, но не застывали в насосе).
· Контролировать качества смеси: Оценка консистенции, удобоукладываемости и жизнеспособности бетона непосредственно перед и во время печати.
· Заправлять системы: Обеспечение бесперебойной подачи смеси в бункер или непосредственно в смесительный насос принтера.
	

	5
	Управление процессом печати
	6,1

	
	Специалист должен знать и понимать:
· Запуск и мониторинг печати
· Принципы корректировки параметров в реальном времени
· Основы формирования архитектурных форм
Специалист должен уметь:
· Запускать и проводить мониторинг печати: Контроль послойного нанесения бетонной смеси по заданной программе.
· Корректировать параметры в реальном времени: Изменение скорости печати или скорости подачи смеси при обнаружении дефектов (наплывы, разрывы слоя, усадка).
· Формировать архитектурные формы: Управление печатью прямолинейных и криволинейных стен, углов, проемов (двери, окна) без использования опалубки.

	

	6
	Интеграция и армирование
	1,6

	
	Специалист должен знать и понимать:
· Основы укладки армирующих элементов
· Принципы создания коммуникаций
Специалист должен уметь:
· Укладывать армирующие элементы: Остановка печати для ручной или автоматизированной укладки горизонтальной арматуры (стержни, фибра) или вертикальных связей.
· Создавать коммуникации: Формирование в процессе печати каналов для последующей прокладки инженерных сетей (электрика, трубы), если это предусмотрено проектом.

	

	7
	Постобработка и контроль качества
	9

	
	Специалист должен знать и понимать:
· Принципы финишной обработки 
· Основы геодезического контроля 
· Особенности ухода за бетоном
Специалист должен уметь:
· Проводить финишную обработку: Затирка или торкретирование поверхности напечатанной конструкции (при необходимости).
· Реализовывать геодезический контроль: Проверка геометрии напечатанной стены или элемента на соответствие проекту (вертикальность, толщина, ровность).
· Контролировать уход за бетоном: Обеспечение режима твердения (увлажнение, укрытие пленкой) для набора прочности.

	











1.3. Требования к схеме оценки
Сумма баллов, присуждаемых по каждому аспекту, должна попадать в диапазон баллов, определенных для каждого раздела компетенции, обозначенных в требованиях и указанных в таблице2.


Таблица 2
Матрица пересчета требований компетенции в критерии оценки
	Критерий/Модуль
	Итого баллов 
за раздел Требований компетенции

	Разделы Требований компетенции
	
	A
	Б
	В
	Г
	Д
	Е
	Ж
	

	
	1
	4,50
	4,00
	23,5
	6,00
	
	
	7,8
	45,80

	
	2
	0,50
	12,00
	3,00
	9,00
	
	
	
	24,50

	
	3
	8,50
	
	
	
	
	
	0,50
	9,00

	
	4
	
	
	
	1,00
	3,00
	
	
	4,00

	
	5
	
	
	
	
	5,00
	
	1,10
	6,10

	
	6
	
	
	
	
	1,00
	
	0,60
	1,6

	
	7
	
	
	
	
	3,00
	6,00
	
	9

	Итого баллов за критерий/модуль
	13,50
	16,00
	26,50
	16,00
	12,00
	6,00
	10,00
	100,00


[bookmark: _Toc142037187]

1.4. Спецификация оценки компетенции
Оценка Конкурсного задания будет основываться на критериях, указанных в таблице 3.
Таблица 3
Оценка конкурсного задания
	Критерий
	Методика проверки навыков в критерии

	А
	Создание 3д модели  (инвариант)
	Проверка сохранённого материала в папке на рабочем столе

	Б
	Адаптация 3д модели и слайсинг
(инвариант)

	Проверяется корректность экспорта модели в формат STL и правильность настройки параметров слайсера (высота слоя, ширина линии), обеспечивающих соответствие траектории перемещения сопла проектной геометрии детали.

	В
	Организация аддитивного строительного производства
(инвариант)
	Оценивается рациональность размещения строительного принтера, зон складирования материалов и путей перемещения персонала, а также соблюдение требований охраны труда и техники безопасности на площадке.

	Г
	Настройка оборудования
(инвариант)
	Оценивается полнота описания в карте последовательности предполетной (предпечатной) калибровки оборудования (нивелирование рамы, проверка датчиков) и соблюдение технологических регламентов приготовления бетонной смеси, включая требования техники безопасности при работе с тяжелым оборудованием.

	Д
	3д печать конструкций
(инвариант)
	Оценка соответствия спроектированной конкурсантом модели(ей) функциональным, геометрическим и параметрическим требованиям задания.

	Е
	Сборка конструкций
(инвариант)
	Проверяется качество печати, монтажа конструкций, качество постобработки.

	Ж
	Бережливое производство
(вариатив)
	Материал-менеджмент. Отсутствие пролитой смеси, застывших пробок в экструдере, точность дозировки. Качество печати. Ровность слоев, отсутствие "шатания" конструкции, соблюдение вертикальности. 
Точность контроля, выявление дефектов до фатальной стадии. Эффективность процесса Минимальное время простоя принтера в ожидании контроля или решения.



[bookmark: _Toc142037188]1.5. Содержание конкурсного задания
Общая продолжительность Конкурсного задания[footnoteRef:1]: 20 часов 00 минут [1:  Указывается суммарное время на выполнение всех модулей КЗ одним конкурсантом.] 

Количество конкурсных дней: 3 дня
КЗ включает оценку по каждому из разделов требований компетенции.
Оценка знаний конкурсанта проводится через практическое выполнение Конкурсного задания. 
[bookmark: _Toc142037189]1.5.1. Разработка/выбор конкурсного задания
Конкурсное задание состоит из 7-ми модулей, включает обязательную к выполнению часть (инвариант) – 6 модулей (А, Б, В, Г, Д, Е) и вариативную часть – 1 модуль (Ж). Общее количество баллов конкурсного задания по всем модулям составляет 100.
[bookmark: _Toc142037190]
1.5.2. Структура модулей конкурсного задания
Задание основано на реальном производственном цикле: проектирование, подготовка и печать элемента транспортной инфраструктуры — контрольно-пропускного пункта (блокпоста).
[bookmark: _Toc78885643][bookmark: _Toc142037191]«Уважаемый конкурсант! Вы — оператор инновационной строительной бригады. Вашей команде поставлена задача в кратчайшие сроки (20 часов) возвести модульный контрольно-пропускной пункт (КПП/блокпост) на 478-м километре федеральной трассы "Восток".
Данный участок дороги проходит в отдаленной местности со сложной логистикой. Доставка традиционных стройматериалов (кирпича, блоков) затруднена и экономически нецелесообразна. Единственное доступное сырье — это мешковой цемент, местный песок и вода. Поставка осуществляется малым транспортом высокой проходимости.
Для выполнения задачи в условиях Крайнего Севера (короткий строительный сезон) было принято решение использовать технологию строительной 3д-печати.
Ситуация: Проектная документация на КПП существует в виде эскизов (чертежей). Ваша задача — оперативно:
1. Превратить чертеж в цифровую модель и написать программу для принтера (G-код).
2. Развернуть и настроить оборудование на пятне застройки.
3. Напечатать основные несущие конструкции и архитектурные формы здания.
4. Обеспечить чистоту и безопасность на площадке в условиях вахтового метода работы.
5. Сделать это с минимальными потерями материала и времени, так как запасы смеси строго лимитированы вертолетным завозом.
От качества вашей работы зависит безопасность и комфорт личного состава, который будет нести службу на этом блокпосту. Приступайте!»

Модуль А: Создание 3д модели (инвариант)
Задача: Создать 3д модель (модели деталей) фрагмента блокпоста и подготовить управляющую программу для принтера.
Структура работ:
1. Анализ исходных данных:
· Изучение чертежа (формат .dwg или .pdf) с габаритными размерами блокпоста (например, стена толщиной 300 мм, высота слоя 10-20 мм).
· Определение технологических особенностей: проемы для двери/окна, каналы для инженерных сетей, армирующие элементы.
· Создание твердотельной модели фрагмента стены/угла/блокпоста в САПР (например в Компас-3D).
· Адаптация модели под аддитивное производство: проверка на наличие "нависающих" элементов, требующих поддержек.
2. Слайсинг и генерация кода:
· Импорт модели в специализированный слайсер для строительной печати.
· Настройка параметров печати: высота слоя, ширина линии (струи), скорость подачи, скорость перемещения.
· Расчет траектории движения сопла: оптимизация пути для минимизации разрывов нити и времени печати.
· Генерация и сохранение G-кода на съемный носитель.
Оцениваемые навыки: Владение CAD-системами, понимание основ слайсинга, знание технологических параметров строительной 3D-печати.


[bookmark: _Hlk223023562]Модуль Б: Адаптация 3д модели и слайсинг (инвариант)
Задача: Проанализировать исходную 3д модель (модели деталей), выявлять и устранять проблемы, препятствующие качественной печати, а также выполнить настройку параметров слайсера для получения оптимальной траектории печати с учетом заданных требований к качеству, точности и экономичности.
Структура работ:
1. Анализ исходной модели и чертежа:
· Выполнение визуальной инспекции модели на наличие дефектов (отверстия, пересекающиеся грани, инвертированные нормали).
· Проведение сравнительного анализа габаритных размеров модели с чертежом.
· Выявление элементов, требующие поддержек (нависания >45°).
2. Настройка параметров скорости и поддержек и адгезии:
· Проверка и калибровка подающего механизма (шнековой пары или насоса).
· Настройка скорости печати (периметры, заполнение) с учетом требований к качеству поверхностей.
3. Загрузка и тестирование программы:
· Загрузка G-кода из Модуля А в контроллер принтера.
· Тестовый прогон ("холостой ход") без подачи смеси для проверки траекторий и рабочей зоны.
Оцениваемые навыки: Техническая грамотность, навыки калибровки, понимание кинематики принтера.
[bookmark: _Hlk223024439]


Модуль В: Организация аддитивного строительного производства (инвариант)
Задача: Организация рабочего пространства, логистика материалов и обеспечение безопасности на "строительной площадке". Выполнить чертеж/схему строительной площадки с нанесением всех необходимых элементов.
Структура работ:
1. Проектирование (план участка):
· Границы и ориентация участка - (Нанесены фактические границы выделенной площадки с привязкой к существующим ориентирам (стены, колонны, разметка на полу). 
· Расположение строительного принтера - (показано точное место установки принтера (портала/манипулятора) с указанием рабочей зоны (радиус действия). Учтены проходы для технического обслуживания.)
· Расположение бетонно-смесительного узла (БСУ) - Нанесено место размещения смесителя/миксера. Указана траектория подачи смеси (шланг/транспортер) от БСУ к принтеру. Минимизирована длина подачи.
· Складские зоны - Обозначены зоны складирования: сухие смеси (цемент, песок) — с защитой от влаги; арматура.
· Нанесены точки подключения к электросети - Указано место расположения распределительного щита (РЩ). Схематично показаны трассы прокладки кабелей (без пересечения с проходами).
· Водоснабжение и водоотведение - Показано место подключения воды к БСУ. Указана зона слива промывочных вод (емкость для сбора/канализация) с учетом экологических требований.
· Опасные зоны и ограждения - Выделена опасная зона (радиус действия принтера + 1 м). Нанесены места установки ограждений, предупреждающих знаков и путей эвакуации.
2. Подготовка основания (фундамента/платформы):
· Очистка поверхности основания от мусора и пыли.
· Грунтовка или нанесение адгезионного слоя (при необходимости).
· Выверка горизонтальности и отметок основания.
3. Реализация (застройка участка):
· Вынос осей и разметка пятна застройки. Обеспечение защиты материалов от осадков/влажности - С помощью измерительных инструментов (рулетка, лазерный дальномер) выполнена разметка положения принтера на местности. Отметки нанесены (мелом/краской/маркером) с точностью до 1 см.
· Размещение БСУ и подключение коммуникаций - Бетонно-смесительный узел установлен в зоне согласно плану. Подключены вода и электричество. Проверена герметичность соединений.
· Организация складирования - Мешки с сухими смесями уложены на поддоны (подставки), защищены от влаги (пленка/тент). Арматура и инструмент размещены в отведенных зонах. Проходы свободны.
· Монтаж ограждений и знаков безопасности - Выставлены ограждения по периметру опасной зоны. Вывешены предупреждающие знаки (например, "Осторожно! Робот!").
· Калибровка и проверка оборудования перед пуском - Выполнена визуальная проверка всех узлов принтера. Проведена калибровка датчиков касания (если есть). Проверено натяжение ремней/кабелей.
4. Уборка рабочего места:
· Очистка инструмента и оборудования от остатков бетона.
· Промывка системы подачи (насос, шланги, сопло) после завершения печати.
· Соблюдение правил утилизации отходов.
Оцениваемые навыки: Организаторские способности, соблюдение техники безопасности, культура производства, знание строительных норм.





Модуль Г: Настройка оборудования (инвариант)
Задача: Произвести предпечатную подготовку 3D-принтера.
Структура работ:
1. Входной контроль и визуальный осмотр:
· Проверка целостности кабелей, разъемов и фиксаторов.
· Осмотр состояния направляющих (валов, рельсов) и узлов трения.
· Оценка состояния дюз (сопел).

2. Подготовка - Калибровка стола (выравнивание поверхности):
· Очистка рабочей поверхности стола.
· Ручная или автоматическая калибровка плоскости стола относительно оси Z.
· Настройка зазора («первого слоя») с помощью калибра или щупа.
3. Механическая регулировка:
· Проверка и натяжение ремней (оси X/Y).
· Проверка люфтов и юстировка кареток (при необходимости).

Оцениваемые навыки: Техническая грамотность, навыки калибровки, понимание кинематики принтера, умение работать со строительными смесями.

Модуль Д: 3д печать конструкций 
Задача: Выполнить послойное выращивание фрагмента.
Структура работ:
1. Подготовка:
· Верификация моделей: Проверка модели на наличие ошибок (перевернутые нормали).
· Выбор стратегии: Решение, какие детали печатать вместе на одной платформе, а какие отдельно (из разных материалов или с разными настройками).
· Генерация G-code: Расчет траекторий с учетом усадки материала и допусков на сопряжение.
2. Печать:
· Подготовка платформы: Проверка готовности.
· Мониторинг: Визуальный контроль первого слоя, контроль выхода материала.
· Выявление и устранение мелких дефектов.
3. Финиш этапа печати:
· Окончание печати по достижении последнего слоя.
· Отвод головки в безопасную позицию.
Оцениваемые навыки: Управление принтером, оперативное мышление, навыки контроля качества, работа с материалами.

Модуль Е: Сборка конструкции 
Задача: Произвести стыковку и финишную обработку напечатанных элементов.
Структура работ:
1. Подготовка деталей к сборке:
· Механическая очистка:  Обработка плоскостей стыковки. При необходимости — подгонка деталей друг к другу.
2. Сборка объёмной композиции:
· Склейка несущих конструкций.
· Фиксация готовой конструкции на основании.

Оцениваемые навыки: 
Качество постобработки деталей. Точность подгонки и геометрия сборки. Качество окраски и декорирования. Чистота исполнения.




Модуль Ж: Бережливое производство (вариатив)
Задача: Продемонстрировать навыки оптимизации процессов, минимизации отходов и эффективного использования времени и материалов.
Структура работ:
1. Оптимизация расхода материала:
· Расчет точного количества смеси, необходимого для печати, исключение излишков.
· Контроль толщины линии (струи) в процессе печати для предотвращения перерасхода.
· Сбор и возврат в производство (если технология позволяет) неиспользованных остатков сухой смеси.
2. Оптимизация времени:
· Совмещение операций (например, подготовка следующей партии смеси во время печати предыдущего слоя).
· Отсутствие простоев оборудования.
3. Энергоэффективность:
· Своевременное включение/выключение оборудования (миксер, насос, компрессор).
· Использование оптимальных режимов работы двигателей принтера.
4. Организация рабочего пространства (5S):
· Сортировка инструмента и материалов на рабочем месте.
· Соблюдение порядка в течение всего времени выполнения задания.
· Минимизация количества отходов и брака.
Оцениваемые навыки: Системное мышление, экономичность, соблюдение философии бережливого производства, самоконтроль.


2. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ПРАВИЛА КОМПЕТЕНЦИИ[footnoteRef:2] [2: .] 

Организация выполнения конкурсного задания:
1.	До начала соревнования конкурсант должен подготовить папку на рабочем столе для сохранения результатов выполнения модулей. Иерархия папок должна содержать:
Главная папка – название должно включать обозначение номера рабочего места («конкурсант 1» и т.п)
Подпапки – название должно состоять из наименования модуля, который необходимо сдать на проверку («Модуль А».)
При сборе результатов выполнения в случае расположения файлов вне указанной директивы, для оценки результатов забираются указанные конкурсантом файлы с учетом требований к сдаче файлов, указанных в критериях оценки.
2.	Все места Конкурсантов должны быть оборудованы столами, стульями, компьютерами и т.п. (в соответствии с инфраструктурным листом). 3д принтер должен быть установлен предварительно организаторами на площадке для проведения соревнования. Каждому конкурсанту предоставляются инструменты и материалы для постобработки, покрасочных и других работ. Инструменты, оборудование и инфраструктура должна использоваться в соответствии с прямым назначением. В случае выявления вариантов использования инфраструктуры не по прямому назначению, предусмотрены оценочные аспекты в соответствии с критериями оценки.
3.	Использование оборудования, инструментов и материалов допускается при соблюдении требований и инструкций по техники безопасности и охране труда по компетенции.
4.	После окончания работы с оборудованием и инструментом в местах общего пользования конкурсант оставляет за собой порядок на рабочем месте.
5.	После окончания каждого соревновательного дня, конкурсант оставляет чистое рабочее место. На уборку рабочего места предоставляется 15 минут ежедневно после завершения конкурсного времени.
6.	В течение соревновательных дней необходимо соблюдение требований ОТ.
7.	В подготовительный день необходимо провести входной инструктаж по работе на площадке.
Задание является сквозным, выполняется в течении 3 соревновательных дней, в рамках указанного конкурсного времени. Отдельные модули сдаются в соответствии с указанным временем в конкурсном задании.
Инструкции для конкурсантов по прохождению заданий точки STOP должны присутствовать в каждом пункте/разделе оценки и четко определять, что подлежит оценке.  
	День
	1 день
	2 день
	3 день

	Модуль А
	7 часов
	
	

	Модуль Б
	7часов	
	
	

	Модуль В
	20 часов

	Модуль Г
	20 часов

	Модуль Д
	20 часов

	Модуль Е
	20 часов

	Модуль Ж
	20 часов

	Общее рабочее время 
	7 часов
	7 часов
	6 часов

	ИТОГО:
	20 часов



[bookmark: _Toc78885659][bookmark: _Toc142037192]2.1. Личный инструмент конкурсанта
[bookmark: _Toc78885660][bookmark: _Toc142037193]Список материалов, оборудования и инструментов, которые конкурсант может или должен привезти с собой на соревнование указан в инфраструктурном листе.
Личный инструмент конкурсанта может быть допущен в общую зону для использования всеми конкурсантами площадки при согласии конкурсанта и экспертов площадки.
2.2. Материалы, оборудование и инструменты,
запрещенные на площадке
[bookmark: _Toc142037194]С целью недопущения получения преимущества, а также соблюдения Положения об этике требуется выполнение следующих требований на площадке (все исключения оговариваются с главным экспертом до начала соревновательного дня):
	ЗАДАЧИ И ЗАДАНИЯ
	ПРАВИЛА ДЛЯ КОМПЕТЕНЦИИ

	Устройства записи/чтения информации в любом форм-факторе (карта памяти, твердотельный накопитель, компакт-диск и прочее)
	Конкурсантам, экспертам не разрешается приносить на рабочую площадку и использовать устройства записи/чтения информации в любом форм-факторе.

	Персональные компьютеры, ноутбуки, планшеты, мобильные телефоны, смарт часы, наушники и прочее
	Экспертам не разрешается приносить на рабочую площадку и использовать устройства, способные воспроизводить, хранить, записывать и передавать информацию по любым сетям связи и сохранять информацию на внутреннем и внешнем накопительном устройствах памяти.

	Персональные устройства для аудио-, фото- и видеосъемки.
	Конкурсантам, экспертам не разрешается использовать персональные устройства для аудио-, фото- и видеосъемки без одобрения главного эксперта.

	Шаблоны, пособия и пр.
	Конкурсантам запрещено приносить и использовать свои собственные шаблоны и вспомогательные средства в любой момент времени.

	Конкурсное задание и оценка
	Конкурсантам, экспертам запрещено выносить конкурсные задания и схемы выставления оценок с рабочей площадки начиная с дня подготовки и до окончания Чемпионата.

	Отказ оборудования из «личного инструмента конкурсанта»
	В случае неисправности инструмента, программного обеспечения или оборудования, который принес конкурсант, дополнительное время не предоставляется.




[bookmark: _Toc216104748]Приложения
Приложение 1. Инструкция по заполнению матрицы конкурсного задания
Приложение 2. Матрица конкурсного задания
Приложение 3. Инструкция по охране труда
Приложение 4. Руководство по оцениванию конкурсного задания 
Приложение 5. Техническая карта настройки оборудования
Приложение 6. Входные данные
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