
Начало

Данные 1

Данные 2

Данные 2

Функция 1

Функция 2

Функция 3

1

Строка 1

Строка 2

Строка 3

Данные

(Ввод-вывод)

Действие

Предопределенный

процесс (Функция)
*Если блок не выполняется,

последующая функция (действия)

считается не выполненным

Условие

Соединитель

Ручной ввод

данных

Дисплей

Ручная операция

(действия

человека)

Строка 1

Строка 2

Строка 3

Начало и конец

алгоритма

Направления

взаимодействия

Обозначения

Нет

Да

Условие 1

Ф

Действие 4

Действие 5

Действие 1

Действие 2

Действие 3
1

Ф
Строка 1

Строка 2

Строка 3
1
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Модуль Д

Программирование

Блок-схема

Всероссийское чемпионатное

движение по профессиональному

мастерству "Профессионалы"

Итоговый (межрегиональный) этап чемпионата 2024

Промышленная автоматика

Ханты-Мансийский автономный округ - Югра, г. Сургут

Итоговый (межрегиональный) этап чемпионата 2024

Промышленная автоматика

Ханты-Мансийский автономный округ - Югра, г. Сургут



Начало

Все элементы: OFF

Potentiometr

TT1: Left pos

1

0

SB3

Ф

Экран: Ручной режим

VD2: Flash 1Hz

P4-P12: OFF

MA1-MA2: OFF (K1-K4, KM2-KM3)

1

1

Ф

Экран: Автоматический

режим

VD2: ON

P4-P12: OFF

MA1-MA2: OFF (K1-K4, KM2-KM3)

2

2Ручной режим Автоматический режим

0

1

MA2

Ошибка ПЧ

0

1

Реле

безопасности

в норме

0

1

S12

0

1

S13

0

1

SB3

0

1

Stove_temp (var)

<50°C

Ф

Ready (var): ON

3

Ф

Ready (var): OFF

4

ШУ:SB1 Press

Move tube on S12

Move tube on S13

Switch SB3

Положение ручного режима

Rotate TT1 left

Switch SB3

Действия при

проверке

1

0

Ошибки (var) 1-5

Выбор режима работы и готовность установки
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Модуль ДПрограммированиеБлок-схема

Итоговый (межрегиональный) этап чемпионата 2024

Промышленная автоматика

Ханты-Мансийский автономный округ - Югра, г. Сургут

Итоговый (межрегиональный) этап чемпионата 2024

Промышленная автоматика

Ханты-Мансийский автономный округ - Югра, г. Сургут



1

0

Ready (var)

0

1

HMI_Start

Ф

Error 1 (var): ON

5

0

1

Cycle_active (var)

Ф

MA1: ON (CW) (K1 KM2)

7

Time: TON 10s

1

0

S11

Ф

Error 2 (var): ON

8

0

1

Cycle_active (var)

1

0

MA2

Ошибка ПЧ

Ф

Error 3 (var): ON

10

0

1

Cycle_active (var)

1

0

Реле

безопасности

в норме

Ф

Error 4 (var): ON

12

0

1

Cycle_active (var)

1

0

SB3

Ф

Error 5 (var): ON

14

0

1

HMI_Reset

Ф

Error 4 (var): OFF

Error 5 (var): OFF

Error 1 (var): OFF

Error 2 (var): OFF

Error 3 (var): OFF
16

Ф
Ошибка "Не готово"

6

Ф
Ошибка "Ворота заклинили"

9

Ф
Ошибка "ПЧ"

11

Ф
Ошибка "Реле безопасности"

13

Ф
Ошибка "Режим работы"

15

0

1

Error 1 (var)

Ф

MA1-MA2: OFF

Экран: Ошибки

VD3: ON

Cycle_active (var): OFF

P4-P12: OFF
17

0

1

Error 2 (var)
0

1

Error 3 (var)
0

1

Error 4 (var)
0

1

Error 5 (var)

Защиты и блокировки установки

Ф

MA1-MA2: OFF

Экран: Ошибки

VD3: ON

Cycle_active (var): OFF

P4-P12: OFF
18

Ф

MA1-MA2: OFF

Экран: Ошибки

VD3: ON

Cycle_active (var): OFF

P4-P12: OFF
19

Ф

MA1-MA2: OFF

Экран: Ошибки

VD3: ON

Cycle_active (var): OFF

P4-P12: OFF
20

Ф

MA1-MA2: OFF

Экран: Ошибки

VD3: ON

Cycle_active (var): OFF

P4-P12: OFF
21
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1 Ручной режим

0

1

HMI_Open

Ф

MA1: ON(CW) (K1 KM2)

22

Time: TON 3s

Ф

MA1: OFF (K1 KM2)

23

0

1

HMI_Close

Ф

MA1: ON(CCW) (K2 KM3)

24

Time: TON 3s

Ф

MA1: OFF (K2 KM3)

25

0

1

S11

0

1

HMI_Feed

Ф

MA2: ON(CW) (K3)

26

0

1

HMI_Stop_feed

Ф

MA2: OFF (K3)

27

0

1

S11

0

1

HMI_Return

Ф

MA2: ON(CCW) (K4)

26

0

1

HMI_Stop_return

Ф

MA2: OFF (K4)

27

0

1

HMI_Heat_1

Ф

P8: ON

28

0

1

HMI_Heat_1

Ф

P8: OFF

29

0

1

HMI_Heat_2

Ф

P9: ON

30

0

1

HMI_Heat_2

Ф

P9: OFF

31

1 Ручной режим

0

1

HMI_ST1

Ф

P10: ON

32

0

1

HMI_ST1

Ф

P10: OFF

33

0

1

HMI_ST2

Ф

P11: ON

34

0

1

HMI_ST2

Ф

P11: OFF

35

0

1

HMI_ST3

Ф

P12: ON

36

0

1

HMI_ST3

Ф

P12: OFF

37

0

1

S11

Ф

P4: Flash 0.5Hz

38

0

1

S12

Ф

P5: ON

39

0

1

S13

Ф

P6: Flash 0.5Hz

40

0

1

S16

Ф

P7: ON

41

Ручной режим
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2 Автоматический режим

Автоматический режим

1

0

Error 1-5 (var)

0

1

Ready (var)

1

0

HMI_Stop

0

1

HMI_Start

Ф

Cycle_active (var): ON

42

0

1

HMI_Stop

Ф

Cycle_active (var): ON

43

0

1

Last_step (var)

Ф

Cycle_active (var): OFF

44

0

1

Cycle_active (var)

Ф

P8: ON

P9: ON

P10: Flash 1Hz
45

0

1

Stove_temperature

>=100°C

Ф

P8: OFF

P9: OFF

P10: SET
46

Time: TON 5s

Ф

MA1: ON(CW) (K1 KM2)

47

Time: TON 5s

0

1

S11

Ф

MA2: SET(CW) (K3)

P4: SET

MA1: OFF (K1 KM2)

MA2: Speed 50Hz
48

0

1

S15

Ф

MA2: Speed 10Hz

49

0

1

S16

Ф

MA1: ON(CCW) (K2 KM3)

P4: RESET

P7: SET

MA2: Speed 0Hz

MA2: OFF (K3)
50

0

1

S12

Ф

P9: ON

P11: Flash 2Hz

MA1: OFF (K2 KM3)

P5: SET

P8: SET
51

0

1

Stove_temperature

>=800°C

Ф

P11: SET

P9: OFF

52

0

1

Stove_temperature

>=900°C

Ф

P12: Flash 2Hz

53

0

1

Stove_temperature

>=1200°C

Ф

P12: SET

P8: RESET

54

Time: TON 5s

0

1

Stove_temperature

<1200°C

Ф

P12: RESET

55

0

1

Stove_temperature

<800°C

Ф

P11: RESET

56

0

1

Stove_temperature

<100°C

Ф

P10: RESET

MA1: ON(CW) (K1 KM2)

P5: RESET
57

0

1

S11

Ф

P7: RESET

MA1: OFF (K1 KM2)

P4: SET

MA2: Speed 50Hz

MA2: SET(CCW) (K4)
58

0

1

S14

Ф

MA2: Speed 10Hz

59

0

1

S13

Ф

P4: RESET

MA2: OFF (K4)

MA1: ON(CCW) (K2 KM3)

P6: ON
60

0

1

S12

Ф

MA1: OFF (K2 KM3)

Last_step (var): ON

61

Time: TON 5s

Ф

Last_step (var): OFF

62
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1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

0

120

0

240 360 480 600 720 840 960 1080 1200 °C

V

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

0

5

0

10 15 20 25 30 35 40 45 50 Hz

V

График зависимости температуры от

входного напряжения

График зависимости выходного

напряжения от частоты MA2

Ф

Stove_temperature (var)

AI1: 0...10V

0-1200°C
63

Ф

MA2: Speed (var)

AO1: 0...10V

0-50Hz
64

Rotate TT1: 0-1200°C

Проверка на экране

Проверка на экране: Ручной режим

Set_point 10Hz

Set_point 50Hz

Действия при

проверке

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

0

5

0

10 15 20 25 30 35 40 45 50 Hz

V

График зависимости обратной связи

частоты вращения МА2 от

напряжения

Ф

Actual_speed (var)

AI1: 0...10V

0-50Hz
65

Проверка на экране: Ручной режим

Set_point 10Hz

Set_point 50Hz

Настройки аналоговых входов и выходов
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