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СЕЧЕНИЕ A-A

Неуказанные скругления R3 мм
Острый кромки притупить фаской 0,1-0,3 х 45°
Не указанные предельные отклоненеия +/- 0,05 мм
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	Модуль Б-2 _ Фрезерные работы на станках с ЧПУ




